MECHANISCHE FILTRATIONSSYSTEME
Unsere Filterelemente und deren Wirkungsgrad werden nach DIN gepruft und be-

fGr Staub und Rauch als Einzel platz—, Gru ppPen- oder Zentrala bsaug ung statigt. Durch das gelebte Qualitatssystem garantieren wir fortwdhrend eine hohe

und gleichbleibende Qualitat unserer Anlagen. Die sicherheitstechnischen Kom-
ponenten wurden zudem durch die IBExXU abgenommen und bewahren sich welt-
weit an Uber 3000 Werkzeugmaschinen.

Md 90-MPCIP Md 300-CIP

BSAUGLEISTUNG

n 900 bis 6.000 m3/h (gréBere Volumenstréme auf Anfrage)

BSCHEIDEGRAD

is 99,995 % (DIN EN 1822)

SATZBEREICHE

Abscheidung von gesundheitsschadlichen Staubpartikeln im

Zuge des Produktionsprozesses z. B. in Werkzeugmaschinen und
Bearbeitungszentren als Einzelplatz- oder Gruppenabsaugung
Erfassung und Abscheidung von L6t-, Schwei3rauch

bsaugung von Schadstoffen aus 3D Druckern

onderapplikationen wie Nass-, Trockenbearbeitung, Harteanlagen
der Abschreckbader

Die mechanischen Feststofffilter fur Staub von der LTA Lufttechnik dienen zur Erfassung und
Abscheidung von Staub und Rauch jeglicher Art. Die Filtrationssysterme kommen bei einfachen
industriellen Anwendungen zum Einsatz, aber genauso bei komplexen industriellen Anforde-
rungen und Filtrationen mit speziellen Kundenvorschriften. Zur Reinigung von gesundheits-
schadlichen Partikeln stehen Patronen- und Taschenfilter zur Verfugung.

Dieverunreinigte Luft wird an den Absaugoffnungen oder mit Hilfe eines Absaugarms erfasst und
in einem Rohrleitungssystem zum Filtrationssystem geftuhrt. Dann stromt die
verunreinigte Luft durch das Gehause, wo es aufgrund der abnehmen-
den Luftgeschwindigkeit zur gravimetrischen Abscheidung der
grofBeren Partikel kommt. AnschlieBend durchstromt die Luft
die Filterkammer mit Filtertaschen oder Filterpatronen, in
denen Verschmutzungen kleiner als T um sowie Aerosole
abgeschieden werden. Uber die Geblasekammer ge-
langt die Luft zum Luftauslass. Zur Abscheidung von
ultrafeinem Staub oder verschiedenster, gasformi-
ger Schadstoffe oder Dampf kann vor oder hinter
der Geblase-Kammer eine weitere Filterkammer
mit entsprechend angepassten Filterelementen
montiert werden. Die reine Luft wird abschlie-
Bend Uber den Luftauslass entweder in den Er-
fassungsraum oder Uber ein Rohrleitungssys-

tem ins Freie gefuhrt.

VORTEILE

chutz von Mitarbeiter*innen vor gesundheitsschadlichen Aerosolen
iedrige Wartungskosten durch abreinigbare,
wiederverwendbare Filterelemente

Effiziente Geblase filir optimale Energiebilanz

Hohe Verfugbarkeit und Prozesssicherheit durch

variablen Einsatz verschiedenster Filterelemente
Filtrationslosungen aus einer Hand: Beratung & Projektierung,
tromungssimulation & Warmerickgewinnung, Inbetriebnahme & Service
plosions- und Brandschutz an Maschinen mit élgekiihlten Werkzeugen
haltung aller Industrie- und Behérden-Normen
tifiziert nach ISO 9001 und I1SO 14001

KONSTANT HOHE
ABSCHEIDELEISTUNG FUR
NACHHALTIGEN SCHUTZ
VON MENSCH UND

UMWELT.

L ——



KOMPAKT

STANDARD

Md 90 - MPCIP

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

900 m3/h

650 x 550 x 1.205 mm
ab 100kg

400V

Md 200 - MPCIP

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

Md 90 - CIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

2.000 m3/h

850 x 750 x 2.460 mm
ab 275 kg

400V

900 m3/h

750 x 650 x 2.270 mm
ab 125 kg

400V

Md 300 - CIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

3.000 m3/h

1.050 x 850 X 2.920 mm
ab 235 kg

400V

Md 600 - CIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

6.000 m3/h

1.050 x 1.500 x 2.920 mm
ab 470 kg

400V

Md 200 - HCIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

2.000 m3/h

980 x 930 X 2.970 mm
ab 250 kg

400V

Md 400 - HCIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

4.000 m3/h

980 x 1.860 x 2.970 mm
ab 500 kg

400V

Md 600 - HCIP(X)

Absaugleistung:
Abmessungen (LxBxH):
Gewicht:
Betriebsspannung:

6.000 m3/h

980 x 2.790 x 2.970 mm
ab 750 kg

400V

BAUARTEN

KOMPAKT

- pneumatische Reinigung
-Sammelbehalter in verschiedenen Varianten
- Einsatz bei einfachen industriellen Anwendungen und mobilen Anlagen

STANDARD

-mit Jet-Abreinigung
-Sammelbehalter in verschiedenen Varianten
- Filterelemente fur mehrere Anwendungsbereiche

HIGH-END

-mit Jet-Abreinigung

-Sammelbehalter in verschiedenen Varianten

- Filterelemente fur mehrere Anwendungsbereiche

- kundenspezifische AusfUhrungen, z. B. Landerspezifische Vorschriften (Bsp. CSA/UL 508 A),
Kundenspezifische Vorschriften (Automotiv), Sonderspannung (110V-480 V 50/60 Hz), etc.

VARIANTEN

REINIGUNG MIT MECHANISCH-PNEUMATISCHER BETATIGUNG

Mechanische Staubfilter inklusive eingebauter Reinigungsfunktion mit mechanisch-pneumati-
scher Betatigung.

REINIGUNGSAUTOMATIK

Reinigungsautomatik mit gleichbleibend hohem Abscheidegrad und dauerhafter Betriebs-
sicherheit. Die Reinigung der Filterelemente erfolgt Uber einen Druckluftimpuls.

REINIGUNGSAUTOMATIK MIT ZUSATZLICHEM
EXPLOSIONSSCHUTZ

Die Filtrationssysteme sind mit zusatzlichem Explosionsschutz ausgestattet. Beispielsweise hat
die Filterkammer konstruktive SchutzmafBnahmen. Des Weiteren wird ein Drehstromgeblase in
Ex-Schutz-Ausfuhrung eingesetzt.

AUSWAHLKRITERIEN

m?/h WELCHE ABSAUGLEISTUNG?

Bei Staubfiltrationssystemen wird als Richtwert zum Luftaustausch eine Rate von 250fach pro
m* und h angenommen. Als Beispiel ergibt sich bei einem Bearbeitungsraum in der Maschine
von 8 m* und einer automatisierten Beladung eine erforderliche, effektive Absaugleistung von
ca. 2000 m3/h. In diesem Beispiel also ein Filtrationssystem der Baureihe Md 200.
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Die staubbeladene Luft durchstrémt den Haupt-
filter. Passend zu der jeweiligen Prozessanforde-
rung werden Patronenfilter eingesetzt, die eine
maximal mogliche Partikelabscheidung gewahr-
leisten. Diese ist im Regelfall bereits ausreichend,
um die gesetzlich geforderten Grenzwerte in der
gereinigten Luft einzuhalten.

SAMMELBEHALTER E

Der von den Filterpatronen abgeschiedene Staub
fallt nach der Reinigung in den Sammelbehalter.

Beispiel
anhand Md 200-HCIP-X-V

NACHFILTER (OPTIONAL)

Die optionalen Nachfilter kdbnnen z.B. gegen Geru-
che, Rauche oder gesundheitsgefahrdende Stoffe
als zusatzliche Sicherheitsstufe eingesetzt werden.

B GEBLASE

Ein energieeffizientes Ceblase saugt den Luft-
strom Uber die Anschlussoéffnung durch den
Luftfilter und fordert die gereinigte Luft aus dem
Gehause.

FARBAUSWAHL
Die LTAStandardlackierung ist RAL 7035, Lichtgrau.

Andere Farben / Lacke sind jederzeit maglich.

WARTUNGSTUR

Die Wartungstur in Bedienhdhe ermoglicht einen

einfachen Zugang zu den Filterelementen.

SCHNITTSTELLEN

LTA Filtrationssysteme sind mit allen gangigen Ma-
schinensteuerungen und Vorschriften kompatibel:
Landerspezifische Vorschriften
(Bsp. CSA/UL 508 A)
Kundenspezifische Vorschriften (Automotiv)
Sonderspannung (110V-480 V 50/60 Hz)



