ELEKTROSTATISCHE FILTRATIONSSYSTEME

fur Kuhlschmierstoffe als Gruppen- oder Zentralabsaugung

Elektrostatische Filtrationssysteme fur Ol- und Emulsionsnebel sind die ideale Losung fur eine
nachhaltige Produktion in Industrie und Handwerk. Die Vor- und Hauptfilter sind komplett
waschbar und damit wiederverwendbar. Als extrem stromungsoptimierte Lésungen stehen die
elektrostatischen Filter fUr Kihlschmierstoffnebel fUr eine hohe Lebensdauer, sowie eine lang-
anhaltende und konstant hohe Leistung. Alle geltenden Industrie- und Behoérdenanforderun-
gen werden kompromisslos erfullt.

Die Filtrationssysteme E 800 bis E 2400 sind fur die Absaugung von meh-
reren Maschinen oder Bearbeitungszentren bis hin zur ganzen Pro-
duktionshalle geeignet. Das breitgefacherte Portfolio mit zahl-
------- e reichen, durchdachten Varianten und Optionen, bietet fur
W e jeden Anwendungsfall das passende Filtrationssystem.
Eine kompakte Bauform, gepaart mit einfacher Instal-
lation und minimalem Wartungsaufwand, macht die
Filtrationssysteme der LTA zum idealen Begleiter
fur einen nachhaltigen Schutz von Mensch und
Umwelt.

KONSTANT HOHE
ABSAUGLEISTUNG
FUR NACHHALTIGEN
SCHUTZ VON MENSCH

UND UMWELT

Unsere Produkte und deren Wirkungsgrad wurde durch zwei unabhdngige Insti-
tute geprift und bestatigt. Durch das gelebte Qualitatssystem garantieren wir

fortwahrend eine hohe und gleichbleibende Qualitat unserer Anlagen. Die sicher-
heitstechnischen Komponenten wurden zudem durch die IBExU abgenommen
und bewahren sich weltweit an Uber 3000 Werkzeugmaschinen.

ABSAUGLEISTUNG

von 8.000 bis 36.000 m3/h

ABSCHEIDEGRAD
bis 99,8 %

INSATZBEREICHE

- Abscheidung von Ol- und Emulsionsnebel z.B. in Werkzeugmaschinen
und Bearbeitungszentren

+ Anwendungen mit Minimalmengenschmierung

+ Sonderapplikationen wie z.B. Absaugung von Kunststoff-,

Silikon- und Trennmitteldampfen

Erfassung und Abscheidung von Lét-, Schwei3- und Olrauch

VORTEILE

Schutz von Mitarbeiter*innen vor gesundheitsschadlichen Aerosolen
Niedrige Wartungskosten durch abreinigbare,

wiederverwendbare Filterelemente

Effiziente Geblase fur optimale Energiebilanz

+ Stufenlos regelbar fiir jede Anwendung

+ Stromungsoptimiert und druckverlustfreie Filterelemente

+ Option: Cleaning in Place (CIP) System verfligbar

+ Redundanter Betrieb

Zentraler Wartungspunkt

Filtrationslosungen aus einer Hand: Beratung & Projektierung,
Stromungssimulation & Warmerickgewinnung, Inbetriebnahme & Service
Explosions- und Brandschutz an Maschinen mit élgeklihlten Werkzeugen
inhaltung aller Industrie- und Behérden-Normen
tifiziert nach ISO 9001 und I1SO 14001



E 800-1

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 800-2

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 1200-1

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 1200-2

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 1600-1

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 1600-2

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 2000-1

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 2000-2

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannunag:

E 2400-1

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

E 2400-2

Absaugleistung:

Abmessungen (LxBxH):

Gewicht:
Betriebsspannung:

8.000 - 10.000 m3/h
2570 x 1.470 x 2360 mm
ab 880 kg

400V

8.000 - 12.000 m3/h
3220 x 1470 x 2.360 mm
ab 1.350 kg

400V

12.000 - 15,000 m3/h
3.030 x 1.880 x 2.360 mm
ab 1.200 kg

400V

12.000 - 18.000 m3/h
3.680 x1.880 x 2360 mm
ab 1.760 kg

400V

16.000 - 20.000 m3/h
3,020 x 2.230 x 2.380 mm
ab 1.635 kg

400V

16.000 - 24.000 m3/h
3670 x2.230 x 2380 mm
ab 2.610 kg

400V

20.000 - 25.000 m3/h
3.020 x 2.700 x 2380 mm
ab 1.890 kg

400V

20.000 - 30.000 m3/h
3.670 x 2700 x 2.380 mm
ab 2.960 kg

400V

24.000 - 30.000 m3/h
3770 x 3160 x 2.380 mm
ab 2.010 kg

400V

24.000 - 36,000 m3/h
4420 x 3160 x 2380 mm
ab 3175 kg

400V

VARIANTEN

STANDARD

Die Filtrationssysteme E 800 - E 2400 garantieren einen dauerhaften und wirtschaftlichen Ein-
satz in verschiedensten Anwendungsfallen. So sind die Filtrationssysteme bereits im Standard
mit einer speicherprogrammierbaren Steuerung und einem Frequenzumrichter zur Geblase-
regelung ausgestattet. Dank idealer Stromungsverhaltnisse und variabler Ausstattung kénnen
langere Standzeiten fur die Filterelemente garantiert und somit Folgekosten gesenkt werden.
Durch zusatzliche Optionen fur kundenspezifische AusfUhrungen, z. B. landerspezifische Vor-
schriften (Bsp. CSA/UL 508 A), kundenspezifische Vorschriften (Automotiv), Sonderspannung
und Sensorik, bieten die Filtrationssysteme eine Vielfalt an Variabilitat.

SELBSTREINIGUNG

Die Filtrationssysteme E 800 - E 2400 sind optional als Cleaning in Place (CIP) System verfugbar.
Durch die Reinigungsautomatik wird ein konstant hoher Abscheidegrad und eine standige Be-
triebssicherheit bei minimalem Wartungsaufwand erreicht. Das Reinigungssystem kann ent-
weder mit dem in der Maschine verwendeten Kuhlschmierstoff reinigen oder alternativ kann
ein spezielles Reinigungsol verwendet werden, welches dank einer Reinigungszentrifuge per-
manent aufbereitet wird und im Kreislauf betrieben werden kann.

AUSWAHLKRITERIEN

m>/h WELCHE ABSAUGLEISTUNG?

Bei Kuhlschmierstoffen wird als Richtwert zum Luftaustausch eine Rate von 250-fach pro m?
und h angenommen. Als Beispiel ergibt sich bei einem Bearbeitungsraum in der Maschine von
32 m3* und einer automatisierten Beladung eine erforderliche, effektive Absaugleistung von
ca. 8.000 m3/h. In diesem Beispiel also ein Filtrationssystem der Baureihe E 800.

EIN- ODER ZWEI STUFEN?

Bei KUhlschmierstoffdricken von bis zu 40 bar sind einstufige Luftfilter (z.B. E 800-1) verwend-
bar, bei Dricken Uber 40 bar werden die zweistufigen Varianten (z.B. E 800-2) der elektrostati-
schen Filtrationssysteme fur Industrie und Handwerk empfohlen.



FUNKTIONSWEISE

UBERGANGSSTUCK n
Je nach Anwendung und gewuUunschter Posi-
tionierung des Filtrationssystems, kann das
Ubergangsstick am Lufteinlass, nahezu be-
liebig angebaut werden.

VORFILTER ﬂ

Die verschmutzte Luft wird Uber Vorfilter an-
gesaugt. Grobe Partikel werden hier bereits
abgeschieden. Er schutzt die nachfolgenden
Filterelemente vor Fremdkorpern. Die Vorfil-
ter werden an die jeweilige Anwendung an-
gepasst.

|IONISATOR B

Im lonisator werden die ankommenden,
neutralen Aerosole durch ein elektrisches
Feld positiv aufgeladen und so fur die Ab-
scheidung im Kollektor vorbereitet.

KOLLEKTOR

Im Kollektor werden die im lonisator positiv
aufgeladenen Partikel Uber Kollektorplatten
(negative Ladung) abgelenkt und abgeschie-
den. Das Ol oder die Emulsion wird gesam-
melt und wieder in den Kuhlmittelkreislauf
der Werkzeugmaschine eingespeist.

NEUTRALISATIONSFILTER B
Die elektrische Ladung der Luft wird
neutralisiert.
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Abscheidung

FARBAUSWAHL

Die LTA Standardlackierung ist RAL 7035, Lichtgrau.

Andere Farben / Lacke sind jederzeit méglich.

PUMPE

optional.

(Zum Foérdern des

abgeschiedenen

\ N Kuhlschmierstoffes))

GEBLASE

Ein energieeffizientes Geblase saugt den
Luftstrom Uber die Anschlussoffnung durch
den Luftfilter und férdert die gereinigte Luft
aus dem Gehause.

n SCHALTSCHRANK
Schaltschrank inklusive speicherprogram-
mierbarer Steuerung (SPS) und Frequenz-
umrichter.

WARTUNGSTUR
Die Wartungstur kann wahlweise auf der
linken oder rechten Seite des Filtrationssys-
tems montiert werden um unabhangig von
der Positionierung des Systems einen einfa-
chen Zugang zu Filtereinsatzen und Steue-
rung zu ermaoglichen.

Rechte Ausfuhrung

Linke Ausfuhrung

SCHNITTSTELLEN

LTA Filtrationssysteme sind mit allen gangi-
gen Maschinensteuerungen und Vorschriften
kompatibel:

Landerspezifische Vorschriften

(Bsp. CSA/UL 508 A)

Kundespezifische Vorschriften

(Automotiv)

Sonderspannung

(1TOV-480 V 50/60 Hz)



