Olaerosolabscheidegerat
LGA 601 FU/FUW

Nennvolumenstrom 600 m¥h

1.

Kurzdarstellung

Leistungsfdhiges Gerat zur Abscheidung von
Kiihischmierstoffen aus Werkzeugmaschinenabluft

Hervorragende Abscheideleistung 100 % bei 1 ym Aerosolen
Geeignet fur hohe Rohgasbeladungskonzentration bis

3000 mg/m?

Ausgeristet mit hocheffizienten Koaleszerelementen

Hohe Schmutzaufnahmekapazitat, dadurch optimale
Betriebsdauer

Vorabscheidesystem zur Standzeitoptimierung

Nachrustbar mit einer HEPA-Filterstufe zur Effizienzsteigerung
Wartungsarmes und energiesparendes System

Modulare Bauweise fiir Direkteinbau der Hauptkomponenten auf
Bearbeitungsmaschinen

Servicefreundliche Handhabung

Geringer Platzbedarf

Weltweiter Vertrieb und Service

Umfangreiches Zubehor

Ny

Absaugwelt24.de




2. Fraktionsabscheidgrad
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x = PartikelgroRe in um
y = Fraktionsabscheidegrad in %

Aerosol: Wiolan SH 10
Rohgaskonzentration: 50 mg/m?3
Volumenstrom: 600 m3/h

1 = Filterelement in Neuzustand
2 = Filterelement nach 100 Betriebstunden

4. Einsatzbereich

Geeignet fur nichtwassermischbare Kithlschmierstoffe (Schneid-,
Schleif-, Bohrdl), Olaerosol aus Werkzeugmaschinen, sowie fiir
wassermischbare Kihlschmierstoffe.

Einsatzgrenzen

Bei der spanenden Bearbeitung mit Ol als Kiihischmierstoff muf
in der Regel Luft aus dem Arbeitsraum abgesaugt werden um
eine Ausbreitung des zerstaubten Oles zu verhindern. Im Kiihl-
schmierstoffstrahl selbst oder im Maschinenraum kdénnen da-

bei Konzentrationen auftreten die z.B. bei Werkzeugbruch eine
Zindung ermdglichen. Bei der Bearbeitung mit brennbaren Kiihl-

schmierstoffen oder von brennbaren Werkstoffen ist daher mit ge-
eigneten Brand- und Explosionsschutzeinrichtungen unter Beach-

tung der gesetzlichen Regelwerke fir einen sicheren Betrieb zu
sorgen.

3. Funktionsprinzip

Die Olaerosole werden aus dem Bearbeitungsraum von Werk-
zeugmaschinen abgesaugt. Der 6lbeladene Luftstrom durchstromt
das Coalescerelement von innen nach aussen. Das Ol lagert

sich beim Durchstromen des Filters am Faservlies an. Dabei wer-
den kleinste Oltropfchen zu gréReren Tropfen zusammengefiihrt,
d.h.die Tropfen "koaleszieren". Der Schwerkraft folgend wandern
die so vergroRerten Tropfchen am Coalescerelement nach unten.
Im Gehauseboden sammelt sich das Ol und wird tiber den Olab-
lassschlauch und das Membranventil in den Vorratsbehélter fiir
KSS zuriickgefiihrt. Das Membranventil dichtet durch den vorhan-
denen Unterdruck im Filtergehduse gegeniber Fremdluft ab. Hat
das Ol im Olablassschlauch ein Héhenniveau von min. 500 mm
erreicht, 6ffnet das Membranventil selbsttétig. Der gereinigte Luft-
strom wird mit einem Hochdruckventilator abgesaugt und iber
einen Schalldampfer nach oben ausgeblasen.

5. Gerateinformation

LGA 601 FU und FUW

Das LGA 601 ist ein filternder Abscheider mit einem Olabscheide-
element und optionaler Vorabscheidung (bei der FUW Variante).
Es wird durch einen frequenzgeregelten Motor angetrieben. Ein
Strémungssensor liefert den IST-Wert um einen konstanten Volu-
menstrom von 600 m3/h zu erreichen. Bei Unterschreiten des Soll-
wertes wird bei ca. 450 m¥/h ein elektrisches Signal ausgegeben.
Bei entsprechender Auswertung kénnen damit Wartungsmafnah-
men eingeleitet werden.

Die Aufstellung in explosionsfahiger Atmosphére (Zone 0, 1 und 2) ist nicht gestattet!

6. Bestellnummern

Typ Bestellnummer
LGA 601 FUW RAL 7035 72374902
LGA 601 FU RAL 7035 72410327

Olaerosolabscheidegerat LGA 601 FU/FUW



7. Baugruppen/Hauptkomponenten

9 10 11 12 1 Membranventil (FU 1x/FUW 2x)
L l 2 Olriickfiihrschlauch (FU 1x/FUW 2x)
e Q 3 Rohgasanschlussstutzen
Q ﬁiﬁ 1 | y:_q_ 13 4 Olablassstutzen (FU 1x/FUW 2x)
= ¥ HH H 5 Vorabscheideelement nur FUW)
( 6 Olabscheideelement
8 4 HH = = 7 G.ehause"
7 - 8 Filtergehduse
6 B - 9 Augenschraube fir Transport
I 1 10 Ventilator mit FU
5 11 Elektromotor
l\/— 12 Reingasanschlussstutzen/Aufnahme fiir
. T HEPA-Filter
g i 13 Schalldampfer
2 i 14 elektrische Einspeisung
1 l-ﬁﬁ\g 15 Volumenstromanzeiger
18 17 16 15 14 16 Frequenzumrichter

17 Volumenstromsensor

18 Montageleiste
8. Technische Daten
Volumenstrom 600 m3/h

Temperaturbereich

+10 °C bis + 60 °C

Luftanschlussstutzen (2x Jacob)

150 mmm

Olriickfuhrschlauch (2x)

PVC transparent 15x2 mm (5,5 m) - (FUW 2x)

Filter 1 Olabscheideelement und 1 Vorabscheideelement (nur FUW)
Filterflache 4,8 m2

Mafe (LxBxH) 919x550x825 mm
Gewicht 140 kg
Versorgungsspannung 3 AC 400 V/PE, 50-60 Hz
Stromaufnahme 33A

Schutzart elektrische Bauteile IP54

Vorsicherung 10A

Einspeisung Harting 10B
Motorleistung 1,5 kw

Motordrehzahl 5920 U/min

Schallpegel 69 dB (A)

Olaerosolabscheidegerat LGA 601 FU/FUW




9. Abmessungen

142

200

£

Reingasanschlussstutzen DN 150
elektrische Einspeisung

(=1
E L ——]
1
212
550 3 A*
[
= PR —_— ol
/15-
14* ]
/ ©
, EIHILE
[ o
\ T s | B
J A_H_A g ]
ﬂé w
. 919
B 443 110 /E
/_. »_ 3 S o
=
T d =
>
g
A*  erforderliche Ausbauhdhe Filterelement 8* Elementgehause
B* abnehmbares Seitenteil 12*
C* Schnappverschluss Elementgeh&use 14*
1*  Membranventil 15*  Volumenstromanzeiger
2*  Olrlickfuihrschlauch 18* Montageleiste
3* Rohgasanschlussstutzen DN 150

Olaerosolabscheidegerat LGA 601 FU/FUW
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10. Montage

11. Ersatzteile

Bestellnummern fir Ersatzteile

Bezeichnung

Bestellnummer

Vorabscheideelement (nur LGA

70517413
601 FUW)
Olabscheidelement 79354390
Schalldampfer 76326227
Olriickfuhrschlauch 76326268
Membranventil 78769697
Befestigungsmutter Olabschei-

76302996
deelement
Differenzdrucktransmitter 72404747
Volumenstromanzeige 70593410
Befestigungsmutter Vorabschei-

76302996
deelement (nur LGA 601 FUW)
Ventilator mit frequenzgeregel-

72374884

tem Motor

o O~ WN B

7

Mindestausbauhdhe 450 mm fur Elementwechsel beachten!

Potentialausgleich
Absaugrohr
Rohgasanschlussstutzen
Olriickfuhrschlauch (FUW 2x)
Olvorratsbehélter
Membranventil (FUW 2x)
Abluftrohr

Olaerosolabscheidegerat LGA 601 FU/FUW




12. Zubehor und Optionen

12.1 HEPA-Filter 12.2 Gestell
Fir hochste Anforderungen an die Luftreinheit im Umluftbetrieb Fir die Aufstellung/Montage des LGA-Geréates neben einer Bear-
kann zusatzlich ein HEPA-Nachfilter eingesetzt werden. Durch die beitungsmaschine. Bestellnummer 70539323

hervorragende Abscheideleistung des LGA-Gerates kdnnen die
HEPA-Nachfilter sehr hohe Standzeiten erreichen. StandardmaRig
sind HEPA-Nachfilter (Klasse H13) mit einer Filterfliche von 3,5 m2
erhéaltlich. Bestellnummer 72381952
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A* hohenverstellbarer Tellerfuss
B* Rasterung Hoheneinstellung
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12.3 Vorabscheidung mittels Prallabscheider (MIO-Filterplatten

Zum Schutz der im Geréat eingebauten Vor- und Hauptfilter vor Verunreinigungen wie mitgerissene Metallteilchen, Staubpartikel und Makroe-

mulsionen.

MIO-Filterplatten sind reinigbare grobe Filter, die je nach Anstromgeschwindigkeit die Filterklasse G4 (EN 779) erreichen kdnnen

12.3.1 Interne Vorabscheidung

Die MIO-Filterplatte (Bestellnummer 70569965) kann innerhalb der
Bearbeitungsmaschine mit dem Befestigungssatz (Bestellnummer
70571759) direkt vor der Ansaugdéffnung des LGA 601 montiert
werden.
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Das Verrohrungspaket DN 150 mit einer Gesamtlange von ca. 5
Meter besteht aus zwei 90°-Rohrbdgen, Rohstticken und Spann-
schellen inkl. Dichtungen. Bestellnummer 70549566

Olaerosolabscheidegerat LGA 601 FU/FUW

Die MIO-Filterplatte (Bestellnummer 70569965) kann ausserhalb
der Bearbeitungsmaschine im Blechgeh&use (Bestellnummer
70579167) direkt vor dem LGA 601 montiert werden.
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DN150

1* Membranventil
2* Olruckfiihrschlauch

12.5 Handbediengerét fir Frequenzumrichter und Anzeige
Zur optimalen Anpassung des Volumenstromes (350 bis 700 m3/h)
an die Betriebsbedingungen (nur durch Elektrofachkraft oder Ser-
vicemitarbeiter). Dadurch kann die Energieeffizienz wesentlich ge-
steigert werden. Bestellnummer 72415282




